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Rahden, den 3. April 1970 
Osnabriicker Str. 77 


" Buchfertigungsstrafie " . 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Buchfertigungsstrafie; 
in der Buchblocks nacheinander eine Runde- und AbpreBsta- 
tion, eine Oder mehrere Rtickenbeleim- und Rtickenhinterkle- 
bestationen sowie eine Einhangestation durchlaufen. 

Es sind bereits BuchfertigungsstraBen bekannt, die sich 
aus einzelnen komple.tten Buchfertigungsmaschinen zusammen- 
setzen, wobei letztere durch Zwischeng.lieder in Form von 
' Transportmitteln und oder Wendevorrichtungen verbunden wer- 
den. 

Diese bekannten BuchfertigungsstraBen sind in mehrfacher 
Hinsicht nachteilig. Urn die einzelnen Maschinen miteinander 
zu einer StraBe zu verbinden, ist ein .Zwischenschalten von 
Bindegliedern, wie Transportmittel und Wendevorrichtungen 
notwendig, so dafl ein betrachtlicher Platzbedarf erforder- 
lich ist* 

Durch nicht exakt tibereinstiiranenden Gleichlauf der Arbeits- 
stationen, Transportmittel und Bindeglieder, insbesondere 
dadurch, daB taktmSBig arbeitenden Maschinen kontinuierlich 
laufende Bindeglieder zugeordnet sind und die Buchblocks 
wieder vereinzelt werden mtissen, entstehen hSufig EngpSsse,- 
die zu erheblichen Unterbrechungen fiihren. 
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AuSerdem geben die hierbei in Anwendung gebrachten Steu- 
ermittel, wie z. B. elektrisch, pneumatisch, mechanisch 
arbeitende Gerate, AnlaB zu ^torungen. 

Jede Maschine und jedes Bindeglied muB separat eingerich- 
tet, eingestellt und auf die anderen abgestimmt werden, 
so dafi daraus hohe Einricht- und Anfahrzeiten resultieren, 
ferner bedingt dieses umf angreiches Bedienungspersonal. 

Beim Transport der Buchblocks von einer Station 2u einer 
anderen, beim Transport der Buchblocks von einer Buchfer- 
tigungsmaschine in eine andere und insbesondere beim Wende- 
vorgang treten hSufig StSrquellen auf, wie BeschSdigung 
der Vorsatzbiatter, Verknicken und Fadenziehen der Gaze, 
Verdrticken des Ka£>italbandes und Def ormierung des Buch- 
blocks, insofern als letztere ohne fest eingespannt zu 
sein tiberftihrt werden. 


Da fUr jede Buchfertigungsmaschine Ein- und Ausfuhrsta- 
tionen und fur das Verbinden der Maschinen zu einer Buch- 
fertigungsstraBe Bindeglieder , wie Transported. ttel und 
Wendevorrichtungen notwendig sind, und jeweils ein sepa- 
rater Antrieb erf order lich ist, bedingt dies einen sehr 
groflen konstruktiven Auf wand. 

Aufgabe der Erfindung ist, eine BuchfertigungsstraBe in 
Kompaktbauweise zu schaffen, die Bilcher von hoher Quali- 
tat bei hoher Arbeitsleistung herstellt und die die vor- 
genannten Nachteile beseitigt. 

Die Aufgabe wird erf indungsgemSB dadurch gel3st, daB vor- 
zugsweise die Statlonen zum Runden und Abpressen, RUcken- 
beleimen, Aufbringen des Hinterklebematerials und des 
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Kapitalbandes und zuro EinhSngen modulartig in Transport- 
richtung in etwa geradlinig zu einer kompakten Einheit 
zusammengestellt sind und dafi ein geraeinsames , die Sta- 
tionen direkt miteinander verbindendes und die Buchblocks 
bis zur Einhangestation einspannendes Transportsystem an- 
geordnet ist. 

Durch das stSndige Eingespanntsein der Buchblocks bis 
zur Obergabe auf die Fliigelblatter des SpezialfSrderers 
in der Einhangestation und dadurch, daB sie sich fort- 
wMhrend in gleichbleibender Lage, vorzugsweise mit dem 
Riicken nach oben, befinden, ist gewShrleistet, daB die 
Buchblocks ihre beim Runden und Abpressen gewonnene Form 
exakt beibehalten. Die mit der Erfindung erzielten Vor- 
teile bestehen ferner darin, daB sich die Buchfertigungs- 
straBe auf engstem Raum installieren lSBt und daB ein 
geringer Auf wand an Einrichte- und Anfahrzeiten notwen- 
dig ist. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
zeichnungen und aus der nachstehenden Beschreibung . 

Die Figuren 1 und la zeigen eine perspektivische Gesamt- 
ansicht einer BuchfertigungsstraBe, schematisch darge- 
stellt. 

Die BuchfertigungsstraBe setzt sich im wesentlichen 
zusammen aus der Einfuhrstation a, der Rundestation b, 
der AbpreBstation c, einer ersten Beleimstation d, der 
Gazestation e, einer 2weiten Beleimstation f , der Hin- 
terklebestation g, der Andriickstation h, der Obergabe- 
station i und der Einhangestation j, die sich wiederum 
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aus der Deckenrundestation k, der Seitenbeleimstation 1/ 
der Andrtickstation m und der Ausf tthrstation n zusammen- 
setzt, wobei die einzelnen Stationen zu einer kompakten 
Einheit zusammengef aBt und Telle gleicher Oder Shnlicher 
Stationen austauschbar slnd und die Buchblocks 1 von der 
Einfuhrstation bis zur Obergabe auf die FliigelblStter eines 
Spezialforderers der Einhangestation mittels einer, die 
einzelnen Stationen verbindenden Transportvorrichtung 2 
befSrdert werden. Fur die Stationen sowie fttr die Trans- 
portsysteme ist ein gemeinsamer Antrieb vorgesehen, der 
jedoch nicht nSher dargestellt ist. 

Fttr jede Station, die zwischen der Einfuhr a und der Uber- 
gabestation i einschlieBlich der beiden Leerstationen 5 
und 6 liegt, ist ein Paar einander gegentiberliegender 
Transport zangen 3 1 vorgesehen, das an Aufnahmeschienen 3 
befestlgt ist, wobei. letztere in beidseitig der Bewe- 
gungsbahn der Buchblocks 1 angeordneten Fiihrungsschienen 4 
in LSngsrichtung hin- und herbeweglich sind. Die Transport- 
zangenpaare weisen in LMngsrichtung gleiche AbstSnde 
zueinander auf und werden gemeinsam taktweise mittels 
nicht dargestellter bekannter Antriebsmittel zum Trans- 
port eines Buchblocks in eine vorliegende Station geftihrt, 
urn dann unter Umkehrung der Bewegungsrichtung in die Aus- 
gangsstellung zur Aufnahme weiterer Buchblocks zurttckzu- 
kehren. Die Transportzangenpaare sind derart gestaltet, 
daB sie sich durch bekannte und nicht dargestellte Mittel 
gegen die Seitenf lachen eines in der Station befindlichen 
Buches anlegen und von ihm ISsen lassen. Der Arbeitsvor- 
gang in den Stationen, der jeweils durch den in der Ma- 
schine befindlichen Buchblock mittels nicht dargestellter 
elektrischer Kontaktgeber eingeleitet und Uber Zeitrelais 
gesteuert wird, erfolgt innerhalb einer bestimmten Zeit- 


- 5 - 
1 09844/0070 


4SQDCID: <DE 2016425A1 I > 


- 5 - 


2016425 


einheit und ist auf den Rficklauf der Transportzangen- 
paare abgestimmt. 

Die erste Beleimstation d, die Gazes tation e, die zweite 
Beleimstation f , die Hinterklebes tation g, die Andrtick- 
s tation h und die beiden Leers tationen 5 und 6 weisen 
zusatzlich ortsfeste Haltezangenpaafe 25 auf , die tiber 
den Transportzangenpaaren von einer durchgehenden Schiene 
26 aufgenoiranen werden und sich ebenfalls durch bekannte 
und nicht dargestellte Mittel gegen die Seitenf ISchen 
eines Buches anlegen und von diesen 15sen lassen. Sie 
haben die Aufgabe, die Buchblocks wahrend des Riicklaufs 
der Transport zangen einzuklemmen, so dafi auch in dieser 
Station, ebenso wie auch in den S tationen vor dem Hin- 
terkleben und Kapitalen, ein stSndiges Einspannen der 
Buchblocks gewahrleistet ist. 

Ein flachliegender Buchblock 1 wird mittels der Einfuhr- 
station a, bestehend aus einer Transportriemeneinheit 5 
und einem Rechen 7, nit dem RQcken nach oben taktgebun- 
den senkrecht auf ein Einlaufblech 6 gebracht und von 
hier durch einen Transporteur 8, befestigt auf einer 
Verbindungsstange 9, die wiederum mit einer Transport- 
zangeneinheit 3 verbunden ist, taktweise auf einen Form- 
steg 10, der der Blockform entspricht, gebracht und steht 
dann frei auf seinem Vorderschnitt zwischen dem Trans- 
portzangenpaar 3 1 . 

Ein liber dem Buchblock angeordneter , ffir verschiedene 
Breiten und Formen des Rtickens auswechselbares Riicken- 
formsttick 11 drtickt den Block auf den Formsteg, so daS 
der BuchblockrUcken eine Vorrundung erhait, gleichzeitig 
bekommt der Buchblock dadutch seine genaue Lage zu den 


" 6 - 

1098U/0070 


- 6 - 


201 6425 


Rundewalzen 12, die beidseitig waagerecht liegend ange- 
ordnet sind, und die unter Druck auf die Seiten des 
Blocks bei gleichzeitiger Drehung in Pf eilrichtung die- 
sem die eigentliche Rundung geben, insofern, als die 
einzelnen Bogen von der Mitte des Buches aus nach bei- 
den Seiten gleichmSBig verschoben werden. 

Danach wird der Buchblock von dem Transportzangenpaar 
erfaflt und nach Freigabe durch Rundewalzen und Form- 
sttick zur nachsten Arbeitsstation transportiert . Nach dem 
Einspannen des Buchblocks durch die einstellbaren PreB- 
backen 13 in der nachsten Station, die ihn zu beiden Sei- 
ten waagerecht liegend im Falzbereich erfassen, so daB 
der Buchrticken je nach der Falzbreite tiber die PreSbacken 
hinausragt, wird er von den Transportzangen freigegeben. 

Durch den sich auf den Buchrticken auflegenden und in 
Pfeilrichtung mittels nicht dargestellter Zahnsegmente 
hin- und herschwenkenden Formklotz 14 bei gleichzeitigem 
Einspannen durch die PreBbacken 12 erhSlt der Buchblock 
die gewiinschte Falzbreite und Falzform und wird dann nach 
Aufnahme durch die Transportzangen und anschlieBender 
Freigabe von PreBbacken und Formklotz in die einzelnen 
Stationen zum Hinterkleben und Kapitalen befOrdert. 

Buchblockrucken und evtl. Falzbereich werden zunSchst 
mittels beidseitig unter einem bestimmten Winkel ange- 
ordneter und mit einer Transportvorrichtung 16 entlang 
eines vorbestimmten Weges geflihrten LeimspritzgerSte 15 
beleimt, wShrend in der folgenden Station die Gaze 39, 
von der Rolle kommend, mit Hilfe von auf Vorschubiange 
einstellbaren Transportwalzen 17 tiber den BlockrUcken 

- 7 - 


1098A4/0070 


- 7 - 


2016425 


geschoben wird, wobei sie von beidseitig des Buchblocks 
angeordneten Fiihrungsstangen 17a gehalten wird* Eine 
nicht dargestellte Trennvorrichtung, bestehend aus einem 
Unter- und Obermesser, schneidet die Gaze auf die ge- 
wunschte Blockriickenbreite, wShrend eine nicht dargestellte 
weitere Trennvorrichtung die Gaze seitlich bei ihrem Ein- 
lauf beschneidet. Die uber den Fiihrungsstangen angeordne- 
ten Klemmbalken 18 haben die Aufgabe, die Gaze uber den 
Riicken des Buchblocks zu Ziehen, indera sie sich auf die 
Fiihrungsstangen absenken, das Hinterklebematerial ein- 
klemmen und sich mit den Fiihrungsstangen um ein vorbe- 
stimmtes Stiick welter abwSr tsbewegen c 

Der Buchblock wird einer weiteren Sweiten Beleimstation f 
iibergeben, in der der Ruckenhereich mit der aufgebrachten 
Gaze mittels Leimspritzgerate, der vorher erwahnten Art be- 
leimt wirdo In der anschlieBenden Station 9 wird Hinter- 
klebepapier 19 von der Rolle kommend zunSchst mit dem Ka- 
pitalband 20 durch einen an sich bekannten Schmelzklebe- 
faden 21, beide ebenfalls von der Rolle kommend, mittels 
nicht dargestellter Transportwalzen zusammen in eine 
Heizstation 22, bestehend aus einer unteren und oberen 
Heizbacke, transportiert und dort mit^inander verbunden G 
Das so vorbereitete Hinterklebematerial wird anschliefiend 
weitergefuhrt und gelangt uber einen riicht dargestellten, 
sich zwischen den Heizbacken und dem Buchblock befindenden 
Obergabeorgan auf den Buchblockriicken<> Dieses Obergabeorgan 
bildet gleichzeitig die Trennvorrichtung, bestehend aus 
einem Unter- und Obermesser, und schneidet das Material auf 
Riickenbreite des Buchblocks ab. 
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Der folgenden Station kommt die Aufgabe zu, die Gaze 
und das mit dem Kapitalband zusammengeftlgte Hinterklebe- 
papier auf den RUcken des Buchblocks zu drttcken. Diese 
Andriickstation besteht aus einem Uber dem Buchblock ange- 
ordneten, urn zwei Walzen 23 geftlhrten Gummituch 24, daB 
sich auf den Rilcken des Buchblocks absenkt und sich je- 
weils der Rundung exakt anpassen kann. 

Der mit Gaze, Hinterklebematerial und mit Kapitalband 
versehene Buchblock passiert zunSchst, bevor er mit der 
Buchdecke in der EinhMngestation zusammengebracht wird, 
die beiden Leerstationen 5 und 6. 

Zum EinhSngen der Buchblocks in die Buchdecke gelangt die- 
ser schliefllich in die Ubergabestation, wobei er zunSchst 
mlttels der Transportzangen auf einen Blockteiler 27 ge- 
bracht wird, der ihn mittig teilt, so daB er dachfOrmig 
auf dem Buchsteg stent, wahrend die Sttitzstangen 28 den 
Buchblock seitllch abstUtzen. 

Ein aus zwei Ketten 29 und 30 mit angelenktem, sich stets 
in horizontaler Stellung befindenden FlUgelbiattern 31 be- 
stehender, im nachfolgenden Paternostertrieb genannter 
SpezialfSrderer der EinhMngestaticn durchfShrt bei seiner 
Aufwartsbewegung in Pf eilrichtung den Blockteiler und 
nimmt den Buchblock mit. Beim Durchlauf durch die beid- 
seitig angeordneten Leimwalzen 32 wird der erforderliche 
Leim auf die VorsatzblMtter aufgetragen. 
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Oberhalb der Leerstationen 5 und 6 befindet sich die 
Deckenrundestation k mit einem Deckenmagazin 33, aus dem 
jeweils die unterste Decke mittels nicht dargestellter 
Fordermittel in Pf eilrichtung durch die Rundestation 
gefiihrt, in der das Mittelteil der aufgeschlagenen Buch- 
decke durch einen erwSrmten Formsteg 34 vorgerundet und 
in die Bewegungsbahn des vom Paternosterf liigel mitgenom- 
menen Buchblocks gebracht wird, so dafi beim kontinuier- 
lichen Auf wSrtsgang P der an seinen Vorsatzblattern mit 
Leim versehene Buchblock in den vorgerundeten Rucken der 
zwischen den Anlegemarken bereitliegenden Decke gedriickt 
wird, wobei ein mit gleicher Geschwindigkeit wie die 
Fliigelblatter des Paternostertriebes iiber einen Antrieb 
in und gegen Bewegungsrichtung der Buchbl5cke bewegliches 
Andruckwalzensystem 35 in bekannter und nicht naher beschrie- 
bener Weise in Eingriff mit dem mit Buchdecke versehenen 
Buchblock gelangto 

Das Andruckwalzensystem 35 wandert zunMchst in Eingriff 
mit der Buchdecke unter Sicherung derselben gegen Verschie- 
ben auf dem Buchblock mit diesem solange mit, bis die 
Buchdecke frei von ihrer Auflage tiber dem Buchblock hangt, 
Unter Umkehrung der Bewegungsrichtung bewegt sich dann 
das Andriickwalzensystem 35 entgegen der Durchlaufrichtung 
des Paternostertriebes abwarts und rollt dabei die Buch- 
decke an den auf dem FlUgelblatt hSngenden Buchblock an„ 
Der aus der Andruckstation ausgetretene Buchblock mit 
der angerollten Decke wandert auf seinem Fliigelblatt unge- 
hindert in Richtung des Pfeiles welter und gelangt schliefi- 
lich zu dem geteilten Buchauslegesteg 36, auf dem er sich 
absttitzt, wShrend das Fliigelblatt welter abwarts wandert . . 
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Nach dem Passieren des Buchauslegesteges fiihrt dieser 
eine Schwenkbewegung aus und legt das Buch mittels 
eines am Auslegesteg angeordneten Auslegerechens 37 
seitlich auf ein Transportband 38 ab. 

Die Erfindung laQt zahlreiche Abwandlungen im Rahmen 
ihres Schutzumf anges zu. So ist es z* B. denkbar, daS 
fOr den Transport der Buchblocks Ketten, Riemen o. a. 
Mittel Verwendung finden kSnnen 
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Patentanspruch 

0 

BuchfertigungsstraBe, in der Buchblocks nacheinander 
eine Runde- und AbpreBstation,' eine oder mehrere Riicken- 
beleim- und Rtickenhinterklebestationen sowie eine Ein- 
hSngestation durchlaufen, dadurch gekennzeichnet, daB 
vorzugsweise die Stationen zum Runden und Abpressen, 
Ruckenbeleimen, Aufbringen des Hinterklebematerials und 
des Kapitalbandes und zum Einhangen modulartig in Trans- 
portrichtung in etwa geradlinig zu einer kompakten Ein- 
heit zusanunengestellt sind und daB esin gemeinsames , die 
Stationen direkt miteinander verbindendes und die Buch- 
blocks einspannendes Transportsystem angeordnet ist, 
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